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Herstellungsverfahren: Cold Box Croning
Maschinen Typ
Kernkastenmalle
Breite horizontal (max. mm) 400 580 800 700 820 1190 860 250
Breite horizontal (max. mm) 200 350 400 | - 400 600 430 | -
Hohe (max. mm) 400 620 650 600 800 790 870 160
Tiefe (max. mm) 500 900 900 700 1100 1000 1100 260
Kernkastengewicht (max. kg) 400 600 400 1000 1500 1000 1000 | -—-
Kernausstosserhub (max. mm) 500 900 900 700 1100 1000 1100 | -
Ausschussbereich (max. mm) 250x 350 | 380 x 560|390 x 500 | 650 x 650 | 580x 580 | 580x 580 | 550 x 550 | 350 x 120
300x 700 | 450 x 800 | 450 x 800 | 300 x 700

KMaschinen im Einsatz

K & B Kerne - Kernmacherei Ludwig BufR3kamp - Briigger Esch 1 - 46414 Rhede - Tel: +49 (0) 2872 - 948 688-0 - www.k-b-kerne.de

Stand: 05/2009



